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Kochanordnung 



Beschreibiing: 

Die Erfindung bezieht sich auf eine KbchanordDung mit mindestens einem 
Kochfeld, das mindestens eine Glaskeramikplatte als Kachflache aufweist, die 
von einem Fbmikdxper als Adapter eingeiasst ist. 

Die heutigen Kuchen weisen als Kochfelder typischerweise solche mit einer 
Glaskeramikplatte als Kochflache auf. Diese sind typischerweise Stofi- 
auf-Stofi mit einem metallischen oder auch Kanststofl^rofil als Adapter 
einge&sst, um die empfindlichen Kanten der Glaskeramikplatten gegen eine 
mechanische Beansprachung zu schutzen, von denen materialbedingt eine 
potentielle Bmchgefidir ausgeht. 

Adapter im Sinne dieser Erfindmig sind dabei Bauteile, die einen Stofi - 
auf-StoB-Ubergang von der Glaskeram]]q)latte auf eine Komponente aus einem 
zweiten Material (z.B. auf die Arbeitsplatte) und/oder zu einem anderen 
Funktionsbereich (z.B. von der Kochflache zum Schaltfeld) und damit einen 
Kantenschutz der Glaskeramikplatte ermoglichen. 

Keine Adapter im Sinne dieser Anmeldung sind Profil-Rahmenleisten» die die 
Glaskeramilq>lat(e nicht Sto6-auf*StoB ein&ssen, sondem die nur die 
auseinanderklaffenden Kantenrander zwischen zwei abgewinkelten ebenen 
Flatten dichtend uberbrucken. 



Die fiblicherweise ffir die Adapter verwendeten Profilwerkstoflfe, wie eloxiertes 
Aluminium, Edelstahl usw. reagieren jedoch empfindlich auf eine direkte 
Starke mechanische Oberfiachenbelastung, wenn auf ihnen z.B. schwere Topfe 
und Pfennen aus StahlguB Oder Edelstahl abgesteUt werden. Weiterhin macht 
sich storend bemerkbar, daB ffir die Kochfelder und die den Einfessrahmen 
bildenden Adapter unterschiedliche Reinigungsmittel eingesetzt werden, wobei 
die viel&ch im Kbchfeldbereich benotigten Scheuermittel das Material des 
Ein&ssrahmens angreifen k6nnen. 

Wegen der unterschiedlichen MateriaUen von Kbchfldchen und Einfessiahmen 
kann zudem nicht nur das Sufiere &8cheinungsbild, sondem auch die H^tik 
leiden. 

Die heute Qblichen Kochflichen sind im Hinblick auf die beschrankte 
VCTformbarkeit der Glaskeramikmaterialien, insbesondere hinsichtlich kleiner 
Biegeradien, typisch als ebene Flatten ausgebildet, was sowohl die 
konstruktiven als auch die designerischen Mdglichkeiten einengt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. ausgehend von der eingangs 
bezeichneten Kbchanordnung mit mindestens einem Kbchfeld, das mindestens 
eine Glaskeramikplatte als Kbchflache aufweist, die von einem Rimkoiper als 
Adapter emgefiisst ist, diese so auszubilden, daB die Reinigung der 
Kbchanordnung verein&cht, die mechanische Belastbarkeit der Ein£issung 
verbessert und die konstruktiven sowie designerischen MdgUctikeiten der 
Gestaltung der Kochanordnung erweitert werden. 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt gemM der Erfindung dadurch, daB die 
Glaskeramikplatte mit Formteilen aus Glas mit ansgepragter mechanischer 
Bestandigkeit als Adapter im duekten Gefilge zumindest teUweise einge&sst 
ist. 



Die Verwendung von Fbrmteilen aus Glas mit ausgepragter mechanischer 
Bestandigkeit ist in mehr&cher Hinsicht voiteilhaft. 

Es konnen fur Kochfiachen und Einfassrahmen dieselben Reinigungs- 
und Pflegematerialien verwendet werden. 

Die Glas-Formteile sind gegenuber den M etallen und Kunststoffen 
hoher mechanisch belastbar, mit einer sehr geringen Bruchge&br auch 
im Kantenbereich. 

Das verwendete Glas bietet gegenuber dem Glaskeramikmaterial 
wesentlich bessere Bearbeitungs- und Verformungsmogiichkeiten, 
wodurch sich die konstruktiven und designerischen Mdglichkeiten in der 
Gestaltung des Kochfeldes wesentlich erhohen. Neben der Funktion als 
Kantenschutzelement lassen sich daher mit Vorteil die Glas-Formteile 
adaptiv als Umfeldmaterial der Glaskeramikkochflache in Form von 

Bedien- und Anzeigefeldem, d.h. Schaltfeldem 

Funkdonsflachen, wie Warmhalte-, Abstell- und Arbeitsflachen 

— Hullflachen von Restflachen bei Arbeitsplattensegmentierung 

zuordnen. 

Das Erscheinungsbild ist nahezu identisch, auch wenn der Glanzgrad 
nicht voll identisch ist. 

Die Haptik ist identisch. 
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Die Farbe und die Transparenz der Glas-Fbrmteile kann duich die 
gegebenen einfachen Verarbeitungsmoglichkeiten als Gestaltungs- aber 
auch als Konstniktionsmerkmal eingesetzt warden, was neben dem 
Design auch die Bedienungsfreundlichkeit erhoht. So ermoglicht Glas 
wegen der besseren Transparenz gegenuber der Glaskeramik vielseitige 
Anzeige- und Darstellungsmdglichkeiten. 

Der Einsatz von "hartem" Glas als Tragerplatte von Bedien- und 
Anzeigeelementen. d.h. als Schaltfeld von Glaskseramik-KbcMachen, ist durch 
ein nuurktgangiges Kochfeld bekannt geworden. Im bekannten Fall ist das 
flachige Glas-Schaltfeld jedoch in einer positiven Kante uber einen 
entsprechenden metallischen Profiladapter mit der Glaskeramikplatte der 
Kochflache verbunden. 

Durch die DE 41 16 820 C2 ist weiterhin eine Rahmenleiste aus Glas zur 
Verbindung einer Glaskeramikplatte mit einer dazu im Winkel angeordneten 
Bedientafel aus Glas bekannt geworden, die ein pilzfonniges Profil aufweist, 
wobei der Stiel in die Lucke hineinragt und der Hut die Lucke im abgeknickten 
Bmich flberbruckt. Der verbleibende Leerraum ist mit Silikonmaterial 
ausgefiillt. Diese bekannte Glas-Rahmenleiste liegt nicht StoB - auf - StoB an 
den beiden Plattenkanten auf, feBt die Kanten nicht ein, und ist daher kein 
Adapter im Sinne der Erfindung mit ausgepragter Kantenschutzfiinktion, 
sondem dient nur der raumlichen Uberbruckung des Raumes zwischen den 
Oberseiten der beiden Flatten. 

Vorzugsweise bestehen die Glas-Formteile aus technischem Glas im Sinne der 
Norm DIN 1259, Teil 1, an das nicht so hohe optische Anfoidenmgen wie bei 
einem optischen Glas gestellt v^rden. 

Als Giaser, die im Siime der Erfindung ausgq)ragt mechanisch bestSndig, d.h. 
"hart" sind, kommen eine Reihe von Glasem in Betracht. Unter Hartglas 



versteht man dabei gemafi vorgenannter Norm ein Gerateglas, das insbesondere 
einen kleinen themiischen Langenausdehnungskoeffizienten a < 6*10~^K'^ 
aufweist. 

GemaB zweier Ausgestaltungen der Erfindung besteht das Glas-Foraiteil aus 
Borosilikat-Glas oder aus einem vorgespannten Kalk-Natron-Glas. Beide 
Glasmaterialien eignen sich nicht zuletzt auch wegen der guten thermischen 
Eigenschaften im besonderen M aBe fur die Zwecke der Erfindung als Adapter 
zu der Glaskeramik-Kochflache. Beispiele fiir solche Glaser sind das miter der 
Marke CONTURAX® bekannt gewoidene Borosilikat-Glas und das unter der 
Marke DURAX^ bekannt gewordene chemisch vorgespannte Kalk-Natron- 
Glas. Alle diese technischen Glaser werden im folgenden der Ein&chheit 
halber als "Hartglas" bezeichnet. 

Zur Erhdhung der mechanischen Festigkeit ist es auch denkbar, das Glas- 
Formteil aus einem glas&serverstarkten Glas herzustellen. 

Gemafi einer Weiterbildung der Erfindung ist das Kbchfeld so ausgebildet, dafi 
die Glas-R>rmteile aus einem Glas-Strangpressprofil-Halbzeug abgeiangt sind." 

Diese Ausfuhrungsform erlaubt eine beliebige Ablangung des Profils flexibel 
entsprechend den vorgegebenen Kochfeldabmessungen mit einiachen Mitteln. 
Es brauchen keine speziellen Werkzeuge fiir jede Kochfeldabmessung erstellt 
zu werden, so dafi sich der Vorteil der Verwendung der Strangpressprofile 
gerade bei Einzelfertigung bzw. bei Kleinserien wirtschaftlich mit Vorteil 
bemerkbar macht. 

Gemafi einer Weiterbildung der Erfindung sind die Glas-Formteile zu einem 
die Kanten der Glaskeramikplatte vollstandig um&ssenden Kantenschutz mit 
der Glaskeramikplatte zusammengefugt. Bei dieser Ausfuhrungsform ist somit 
die Glaskeramikplatte voUstSndig von den Glas-Formteilen einge&5st» d.h. 



diese bUden den gesamten Kantenschutz. Hier sind dabei auch 
Ausfuhrungsformen denkbar, bei denen nur Teile der Kanteu mit Glas- 
Fonnteilen einge^st sind. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung besitzen die GIas-R)rmtefle 
bei einem umlaufenden Kantenschutz einen hochstehenden wulstfBrmigen 
Ansatz, der nach der einen Seite, zur Glaskeramikplatte hin steil abfallt und 
der nach der anderen Seite flach auslauft. Bei einer derartigen Ausgestaltung 
erhalt das Kbchfeld einen durch einen hochstehenden Rahmen in sich 
abgeschlossenen Eindruck. 



Die Glas-Formteile sind je nach dem voigesehenen Zweck verschieden 
ausgestaltet. So sind gemafl einer Weiterbildung der Erfindung die beiden 
seitlichen Kanten der Glaskeramikplatte mit einem groBflachigen, 
plattenformigen Glas-Formteil, das einen abgenindeten AbschluB besitzt, 
eingefesst. Diese groBflachigen Glas-Formteile bilden die verschiedensten 
Funktionsflachen. wie AbstellflSchen. mnnhalteflachen usw. Sie besitzen 
daher vorzugsweise eine geriffelte Oberflachenstruktur. 

Vorzugsweise wird eine HSche an der Riickseite der Glask«amikflSche, d.h. 
die hintere Kante der Glaskeramilqplatte, mit emem rechteckigen, 
plattenfSrmigen Glas-Formteil einge&sst. 

Vorzugsweise sind die vorderen Kanten der Glaskeramikplatte mit einem 
gebogenen Glas-FormteU eingefesst, das zweckmaBig auch als Schalt- und/oder 
Bedienfeld ausgebUdet ist. Ein derartig gebogenes Glas-R)rmteU kann 
einstiickig ausgebildet sein oder aus zwei gebogenen Glas-R>rmteilen und 
einem dazwischen eingeffigten plattenfSrmigen Glas-Fonnteil zusammei^esetzt 
sein. Aus ergonomischen Grttnden kann dabei die Bedienflache des das Schalt- 
und/oder Bedienfeld bUdenden Glas-FormteUes schrSggesteUt sein. 



Liegt ein Kochfeld mit einer in einer Arbeitsplatte tiefergelegten 
Glaskeramikplatte vor, dann ist die Kochanordnung vorzugsweise so 
ausgebildet, daB fur den Ubergang auf das Arbeitsplattenniveau konkav 
ausgebildete Glas-Fonnteile vorgesehen sind. 

Liegt ein Kochfeld mit einer segmentierten Arbeitsplatte, in der die 
Glaskeramikplatte aufgenommen ist, vor, so werden gemafi einer 
Ausgestaltung der Erfindung die Glas-Formteile zum AusfuUen der Restflachen 
vorgesehen, wobei die Glas-Formteile frontseitig einen Biegeradius 
entsprechend der Arbeitsplattenkantenrundung haben. 

Zur Sicherstellung einer guten konstruktiven Ausgestaltung weisen die nicht 
auf der Arbeitsplatte aufliegenden Glas-Fbrmteilen eine Unterkonstruktion aus 
einem Metallprofil auf. 

Ist die Kochanordnung als eine Kochstation mit aneinandergereihten 
Kochstellen, die jeweils eine Glaskeramikplatte als Kochflache aufweisen, 
ausgebildet, dann sind gemafi einer Weiterbildung der Erfindung zwischen 
Glaskeramikplatten der Kochstellen, Stofi - auf - Stofi und bundig mit diesen 
grofiflachige plattenfSrmige Glas-Formteile als Funktionsflachen und jeweils 
am Anfimg imd am Ende der Reihe grofiflachige Abschlufiglas-Formteile 
vorgesehen. Durch diese Mafinahmen wird eine Kochstation mit einheitlichem 
Erscheinimgsbild imd gleicher Haptik geschafien, die sehr bedien- und 
reinigungsfreundlich ist. 

Ist die Reihung der Kochstellen in der Kochstation uber Eck gefOhrt, so ist 
zweckmifiig im Eckbereich ein grofiflachiges, plattenformiges Glas-Formteil 
als Funktionsflache vorgesehen, was die Anwenderfreundlichkeit sehr erhoht. 
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Bei beiden Varianten besitzen die groBflSchigen plattenformigen Glas-FbrmteUe 
vorzugsweise eine geriflFelte Oberflache ffir einen besseren Halt der 
aufgestellten Gerate. 

Als Fugetechnik ist vorzugsweise gemaB einer Ausgestaltimg der Erfindung ein 
Schieneosystem zum bausteinartigen. flexiblen Aufoehmen der 
GlaskeramilqplattB und der Glas-Formteile voigesehen. 

Weitere ausgestaltende Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich 
anhand der Beschreibung von in den Zeiclmungen dargestellten 
Ausfuhningsbeispielm. 

Es zeigen: 

Fig. 1 ein Kochfeld mit einer Glas]ceramilq)latie, die allseits aus Glas- 
Fonnteilen umgeben ist. 

Fig. 2 eine Anordnung entsprechend Fig. 1, bei der jedoch nur die 

seitlichen Kanfen der Glasfcoamil^latte mit Glas-R>rmteilen 
einge&sst sind. 

Fig. 3 in einer AusschnittdarsteUung ein gebogenes Glas-Ibrmteil, das 

die Frontkante der Glaskeramikplatte ein&sst und als Schalt- 
und/oder Bedienfeld ausgebildet ist. 

Fig. 4 in einer AusschnittdarsteUung den frontseitigen Abschlufi der 

Kante der Glaskeramikplatte durch ein flaches Glas-R>rmteil, 
das zugleich als Schalt- und/oder Bedienfeld dient. 

Fig. 5 in einer geschnittenen Ibilansicht ein fiontseitig angeoidnetes 

gebogenes Glas-R>rmteil mit einer scluiggestellten BedienflSche, 




Fig. 6 in einer Ausschnittdarsteilung ein gebogenes Gias-Formteil zum 

AusfuUen eines frontseitigen Segments in einer segmentieiten 
Arbeitsplatte, 

Fig. 7 ein Kochfeld mit einer tiefergelegten Kochflache und Glas- 

Formteilen fur den Ubeigang auf das Arbeitsplattenniveau, 

Fig. 8 eine Ausschnittdarsteilung des tiefergelegten Kochbereiches nach 

Fig. 7, gemaB der sich an die den Ubergang bildenden Glas- 
Formteile weitere Glas-Fonnteile anschlieBen, 

Fig. 9 eine Ausfuhrungsfonn fiir eine Kbchstation mit 

aneinandergereihten Kochstellen mit Glaskeramikplatten und 
dazwischen eingefugten flachigen Glas-Fbrmteilen als 
Funktionsflachen, 

Fig. 10 eine Kochstation entsprechend der Ausfiihrungsform nach Fig. 

9, die jedoch in einem zugehdrigen Korpus 
tiefergelegt ist. 

Fig. 11 eine Kochstation, bei der die Kochstellen unter einem Winkel 
von 90'' aneinandeigereiht sind. 

Fig. 12 in einer Explosionsdarstellung den Aufbau der Kochstation nach 
Fig. 9, 

Fig. 13 in einer Schnittdarstellung die Ausbildung eines Kochfeldes, bei 
der die Glaskerami]q>latie allseitig mit einem wulstformigen 
Glas-Fonnteil rahmenartig einge&sst ist. 
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Fig. 14 in drei verschiedenen Ausfuhrungsformen Mdglichkeiten der 

Verbindung der Glaskeramikplatte mit den Glas-Formteilen, 

Fig. 15 in einer Schnittdarstellung durch ein Kochfeld eine 

Ausfuhrungsform ffir die Montage und Ausbildung der 
Glasfonnteile, 



Fig. 16 in fiinf Teilfiguren fiinf verschiedene AusbUdungen der Ecken 
von Kbchfeldem, bei denen die Glaskeramikplatte mit einem 
Glas-Profilteil rahmenartig einge&Bt ist. 

Fig. 17 in drei Teilfiguren eine weitere Ausffihrungsform zum 

Befisstigen eines die Glaskeramikplatte einfessenden Glasrahmen 
durch einen Clip in Verbindung mit einer 
Beleuchtungsanordnung zum Beleuchten der Eckteile des 
Glasrahmens, 



Fig. 18 in drei verschiedenen Figurenteilen eine weitere 

AusfOhrungsform der Befestigung eines die Glaskeramikplatte 
ein&ssoiden Profil-Glasrahmens in Verbindung mit einer 
altemativen Anordnung der Beleuchtungsanordnung zum 
Beleuditen des Eckteiles, und 



Fig. 19 in zwei Figurenteilen ein bevorzugtes Profil fur den die 
Glaskeramikplatte einfessenden Glasrahmen und seine 
Befestigung in dem Ausschnitt einer Arbeitsplatte. 

Die Fig. 1 zeigt ein Kochfeld mit einer Glaskeramikplatte 1 als KbchflSche in 
einer Arbeitsplatte 2. die allseits von Formteilen aus hartem Glas als Adapter 
eingefesst ist. 
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Frontseitig ist an die Glaskeramilq)latte 1 unmittelbar ein Glas-R>nnteil 3 mit 
einem im wesentlichen U-Profil als Bedien- und Anzeigefeld, d.h. als 
Schaltfeld, angefugt. 

An beiden Seitenkanten der Glaskeramikplatte 1 sind Funktionsflachen bildende 
plattenformige Formteile 4 a und 4 b mit einer bogenfonnigen AbschluBkante 
angefugt, die als Wannhalte-, Abstell- bzw. Arbeitsflache dienen konnen. Sic 
besitzen dazu bevorzugt eine gerififelte Oberflache. 

Die Form der AbschluBkanten der Glas-Fcmnteile 4 a und 4 b kann belidiig 
gewSbit werden; sie wird insbesondere von den KundenwOnschen und 
designerischen Gesichtspunkten bestimmt. Bei kantenbetonten Kflchen kann die 
AbschluBkante auch gerade verlaufen, d.h. die plattenfonnigen R>imteile 4 a, 
4 b sind dann rechteckig ausgebildet. 

An der RQckseite der Glaskeramik-Kbchflache schlieBt sich ein plattenformiges 
rechteckiges Glas-Fonnteil 5 als Fullflache an. Bei einer altemativen 
Ausfiihnmgsform kann das ruckwartige Glas-Formteil 5 auch eine abgerundete 
sdtliche AbschluBkante besitzen, die bis zu dea Glas-Formteilen 4 a und 4 b 
rdcht, wie in Fig. 1 gestrichelt angedeutet ist. 

Das ruckwartige Glas-Formteil 5 kann auch an der ruckseitigen Kante 
hochgebogen sein. 

Da alle Glas-Formteile 3 bis 5 unmittelbar an die Kanten der Glaskeramikplatte 
1 angefugt sind, dienen sie zugleich dem Kantenschutz der Glaskerami^latte 
1. 

In Fig. 2 ist eine Abwandlung des Kochfeldes nach Fig. 1 dargestellt, bei der 
nur die seitlichen Kanten der Glaskeramikplatte 1 mit den Glasplatten 4 a und 
4 b einge&sst sind, die neben der Bildung von Funktionsflichen auch insoweit 
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den Kantenschutz ubemehmen. Die Frontseite der Glaskeramikplatte 1 ist mit 
einem konventionellen metallischen Fonnkdrper 6 als Schaltfeld und die 
Ruckseite mit einem konventionellen metallischen Profilkorper 7 als 
Abschlufikante eingelasst. 

Dieses Beispiel nach Fig. 2 zeigt u.a. auch die Vielfelt der 
Variationsmdglichkeiten der erfindungsgoniBen Idee. 

In Fig. 1 ist ein U-ffinniges Glas-Formteil 3 als Bedien- und Anzeigefeld 
(Schaltfeld) ausgebildet. Auch hinsichtlich der Ausbildunig dieses 
dasformteaes als Schaltfeld sind eine Reihe von Ausgestaltungsmoglichkeiten 
denkbar. So zeigt die Fig. 3 in einem Ansschnitt aus einem Kbchfeld mit einer 
Glaskeramikplatte 1 als Kochflache in einer Arbeitsplatte 2 mit einer 
germideten Piofilkante 2 a ein Glas-Formteil als Schaltfeld 8 mit einem dem 
gerundeten Profil der Arbeitsplatte entsprechenden Biegeradius, welches im 
planen Teil Ausnehmungen 8 a fQr die Bedien- und Anzeigeelemente enthait. 
Dieses Schaltfeld 8 dient durch die unmittelbare Stofi - auf- Stofi-Anfugui% an 
die Glaskeramilq)latte 1 zugleich dem Schutz der irontseitigai Kante dieser 
Glasknamikplatte. 

Die anderen Kantea konnen dabei, wie beispielsweise in dea. Figuien 1 und 2 
dargestellt. geschtitzt sein. 

Die Fig. 4 zeigt ein plattenformiges Hartglas-Schaltfeld 9 fur einen Herd mit 
einer Glaskeramikplatte 1 als Kochflache, das einen kantigen Ubeigang 
zwischen. Kochflache und Schaltfeld besitzt. Das Schaltfeld 9 ist mit 
Ausnehmungen 9 a und 9 b lur Bedien- und Anzeigeelemente versehen, und 
stellt mit seiner Langsseite bzw. seiner Materialdicke auch den Kantenschutz 
for das Glaskeramikkochfeld dar. 
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Die Fig. 5 zeigt eine weitere Variante fiir die Ausbildung des Hartglas- 
Schaltfeides in Gestalt eines Fbrmkdrpers 10 mit schraggestellter Bedien* und 
Anzeigefiache, der auch durch die unmittelbare StoB - auf - StoB-AnfuguDg an 
die Glaskeramikplatte 1 auch dem firontseitigen Kantenschutz dient. 

Die Fig. 6 zeigt einen Ausschnitt aus einem Kochfeld mit einer 
Glaskeramikplatte 1 als BCochflache in einer Arbeitsplatte 2 mit einem 
gerundeien Profilabschnitt 2 a, das einen gebogenen Hartglas-Formkdiper 11 
mit einem dem gerundeten Profil der Arbeitq>latte entsprechenden Biegeradius 
aufweist, der als Fullflache und zugleich als Kantenschutzelement dient. Dieses 
Formteil 11 ist» mit anderen Worten ausgedruckt, ein Kantenschutz- 
Abschlufipiofil bei segmentierten Arbeitsfl^chen, das zugleich das 
Integrationselement fur das Arbeitsplatten-Kantenprofil bildet. 

Diese Doppelfunktion der Glas-Formteile ist ein wesentliches Element der 
Erfindung, die sich auch an dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 6 zeigt. 

Bei den bislang beschriebenen Ausfuhrungsformen des Kbchfeldes liegt die 
Glaskeramilq>latte im wesentlichen auf Hdhe der Arbeitsplatte. Die Lehre nach 
der Erfindung kann jedoch auch bei abgesenkten Kbchbereichen, den 
Kochmulden, Anwendung finden. Beispielsweise konnen die Formteile aus 
Har^las als Adapterprofile fur R>sitiv- und Negativkanten fur die Umlenkung 
von ebenen Glaskeramikplatten verwendet werden, die durch die StoB - auf 
- StoB-Fugung zugleich die Kanten der Glaskeramikplatte schutzen. 
Vorzugsweise wird dabei eine metallische Unterkonstruktion als Tragermaterial 
(Zarge) verwendet. 

Die Fig. 7 zeigt eine Ausfuhrungsform einer Kochmulde mit einer gegenuber 
der Arbeitsplatte 2 abgesenkten Glaskeramilq>latte 1 als KDchfliche mit 
Hartglas-Formkdrpem 12 a und 12 b als Ubeigangsprofile zur Arbeitsflache 
der Arbeitsplatte 2. Die Abschlufikdrper konnen dabei, je nach dem 
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gewunschten Design aus einem beliebigen Material bestehen. Voraigsweise, 
wegen der besseren Reinigun^dglichkeiten und der gleichen Haptik, 
bestehen die Abschlufikanten gem^B der Ausfiihrung nach Fig. 8 ebenMls aus 
Hartglas-Formteilen. Frontseitig ist ein gebogenes Hartglasprofil 13 
entsprechend Fig. 6 vorgesehen. wShrend der hintere AbschluB analog der 
Ausfuhrungsfonn nach Fig. 1 durch eine Hartglasplatte 14 gebildet ist. 

Wie die Schnittdarstellung der Fig. 8 zeigt, besitzen sowohl das 
tJbeigangsprofil 12 a als auch das Obeigangsprofil 12 b in Verbindung mit 
dem AbschluBprofil 13 eine metallische Unterkonstniktion 15 a bzw. 15 b als 
Tragennaterial f&r das Hartglas-Profil. 

Die bisher beschiiebenen AusfOhrungsformen beziehen sich auf einzelne 
Kochfelder mit mindestens einer Glaskeramikkochflache. Es sind jedoch auch 
modulare Kbchstationen. sogenannte Mosaikfelder Oder Dominobausteine, 
bekannt, bei denen mehrere unterschiedliche Kochstellen und andere 
Funktionsbereiche bausteinartig aneinandergereiht sind. 

Durch landlose Glaskeramik-Modulelemente, eiginzt dutch Hartglas- 
Kantenschutzelemente mit diversen Zusatzfiinktionen entsprechend der Lehre 
nach der Eifindung ISfit sich mit Vorteil audi bei derartigen modulaien 
KochstationoD eine pflegeleichte. wei^gdiend homograe FlSche mit 
durchgehend gleichem Erscheinungsbild und identischer Haptik erzielen. 

In Fig. 9 ist ein Ausfuhrungsbeispiel fur eine derartige modulare Kbchstation 
dargestellt. Sie besitzt mehrere aneinandergereihte Kbchstellen-Bausteine, 
namlich ein erstes elektrobeheiztes Doppelkochfeld 16 mit einer 
Glaskerami]q>Iatte, dann direkt anschliefiend ein Kochstellen-Baustein 17 mit 
einem Gas-Doppelbrenner 17 a, eingelassen in einer Glaskeramikplatte, ein 
zweites elektrisch beheiztes Doppelkochfeld 18 mit einer Glaskeramikplatte 
und einen Grill-Baustem 19 mit einem m die Glaskeramikplatte eingelassenen 
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Grillrost 19 a. Zu beiden Seiten des zweiten Doppelkochfeldes 18 ist dabei 
jeweils eine Abstellflache 20, 21 aus einem Hartglas-Fbnnteil gebildet, die 
jeweils frontseitig einen entsprechend der Arbeitsplattennmdung gebogenen 
Abschlufi hat, und die vorzugsweise eine geriffelte Oberflache besitzen. 

Am Anfeng und am Ende der Kochstellen-Bausteinreihe ist ein abgenmdetes 
plattenforaiiges Hartglaselement 22, 23 entsprechend der Ausfuhrungsfonn 
nach Fig. 1 angefugt, das vorzugsweise ebenfells eine geriflFelte Oberflache 
besitzt. Ebenso besitzen die Kochstellen frontseitig einen gebogenen Hartglas- 
Fonnkorper 24 bis 27. die jeweils das Schalt- und Bedienfeld bilden. 

Auch bei diesen Baustein-Kochstellen in Reihung haben die Har^las-Hemente 
mehiere Funktionen als: 

Abstellflachen, gegebenenfalls mit Warmhaltefunktion 

Integrationselemente fur das Arbeitsplattenprofil 

Kantenschutz fur die Glaskeramikplatte 

Schalt- und Bedienfelder. 

In der Fig. 10 ist eine Kochstation entsprechend derjenigen in Fig. 9 
dargestellt, bei der jedoch die KDchstellen 16 bis 19 und die Abstellflachen 20, 
21 abgesenkt sind, Mittels Hauben 30, die vorzugsweise ebenMls aus Hartglas 
Oder einem Kunststofi' bestehen, kann die Kochstation nach Gebrauch 
abgedeckt werden, wobei die Hauben im offenen, dargestellten Zustand als 
Spritzschutz fur die Wand dienen. 

Im Unterschied zur Kbchstelle nach Fig. 9 haben die Randplatten 28, 29 keine 
Rundung, sondem sind rechteckig ausgebildet. Femer sind die Frontpiofile 24 
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bis 27 der Kochstelle und der AbstellflUchen 20, 21 konkav ausgebildet 
(Negativkante). 

Es versteht sich, daB die Kochstationen nach den Figuren 9 und 10 nur 
willkiirlich zusammengestellte Beispiele sind. Es kann, je nach Kundenwunsch, 
die Reihung der Kochstellen und der Abstellflachen eine andere sein. Und als 
Kochstellen konnen auch andere ubUche Kbchfelder in Frage kommen, 
insbesondere auch Gas-Kochstellen mit Gas-Strahhingsbrennem unterhalb der 
Glaskeramilqplane, die unterschiedlidien lypen der Grill-Kochstellen und auch 
Kochstellen mit vertikalen Drehspiefien oder vertikale Grillvorrichtungen. 

Anstelle in gerader Reihe kdnnen auch die Kocbstellen-Bausteine 16, 17, 18, 
wie in Fig. 11 dargestellt, vorteilhaft um die Ecke gefuhrt werden, wobei der 
Eckbereich 31, der durch ein Hartglas-Fbrmteil mit gerifFelter OberflSche 
gebildet wird, als Abstell- und Warmhaltezone dienen kann. Bei einer 
derartigen Anordnung kann die riumliche Distanz zwischen den einzelnen 
Kochstellen verringert werden. 

Der Anfimg und das Ende der Reihe wird durch die abgerundeten 
plattenformigen Hartglaselemenle 22, 23 al^eschlossen, ebenso die FiontflSche 
durch entsprechende Har^lasprofile. insbesondere mit einem speziellen 
Hartglas-Eckelcment 32. Ruckseitig erfolgt der Kanlenschutz durch Profile 7 
analog Fig. 2, wobei auch hier Hartglasplatten 5 entsprechend Fig. 1 
einsetzbar sind. 

Die Fig. 12 zeigt in einer besonderen Variante als Kuchenwerkbank den 
inneren Aufbau der Kochstation mit einem AuA!iahmerahmen 33 fur die 
dargesteUten Kochstellenmodule 16, 17, der FfiUelemente 34, die aus Hartglas, 
aber auch aus Holz bzw. aus dem jeweiligen Arbeitsplattenmaterial bestehen 
k6nnen, sowie der Hartglas-Schaltfelder 24, 25. Eine derartige modulare 
Kochanordnung hat eine Reihe von wesentlichen Vorteilm. 
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Individuelle Kombinations- und Anordnungsmoglichkeiten in der Kuche 

Nachtragliche Erganzungsmoglichkeit (Nachriistung) von Modulen ohne 
wesentliche Eingriffe 

Auswechselbarkeit kleinerer Elemente im Falle von Schaden 

Einfachere Logistik fur den Hersteller (weniger Varianten) bei gioBer 
Variabilitat 

Mdglichkeit zum Einbeziehen weiterer Funktionen in einen einheitlich 
gestalteten Bereich. 

Die Fig. 13 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform der Erfindung, bei der die 
Glaskeramikplatte 1 eines Kochfeldes oder einer Kochstation mit einem 
umlaufenden Rahmen aus zusammengesetzten Glas-Formteilen 35 eingefiaisst 
ist. Diese Glas-Formteile haben ein wulstformiges Profil, das zur 
GIaskerami]q)latt)e 1 hin verhaltnismaBig steil abfallt und nach auBen 
verhaltnisnuUSig flach auslauft. Montiert sind die Glas-Fonnteile 35 und die 
Glaskeramilq>latte 1 mittels tinex Sililoonkleberraupe 36 auf einem Haltewinkel 
37» wobei das gesamte Kochfeld uber einen Tragewinkel 38 an der 
Arbeitsplatte 2 gehaltert ist. 

Dieser umlaufende wulstartige Glasrahmen grenzt das Glaskeramik-Kbchfeld 
nicht nur optisch, sondem auch korperlich, z.B. im Sinne eines 
Uberlau&chutzes, ab, ahnlich wie bei einem abgesenkten Kochbereich. 

In den bisher beschriebenen, in den Figuren 1 bis 12 dargestellten 
Ausfuhrungsbeispielen sind die Hartglas-Adapter in Bezug auf das Umfeld nur 
prinzipiell dargestellt. Dieses Umfeld soil im folgenden anhand der Figuren 13 
bis IS naher beschrieben werden. Dabei soil zunachst angemerkt werden, dafi 
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die Hartglas-Adapter neben der Adapterfiinlction als Hauptftinktion die des 
Kantenschutzes fur die Glaskeramilcplatte haben. 

Da auch der direkte arbeitsplattenbiindige Einbau der Glaskeramikplatte in eine 
Holz-Arbeitsplatte wegen der Gefahrdung der Glaskeramik-Kanten in der 
Fachwelt abgelehnt wird, ist auch in einem solclien Fall ein seitlicher 
Vertikaladapter notwendig. 

Es lassen sich daher hinsichtlich der Adapterfunktion zusammen&ssen: 
Seitlicher Vertikaladapter 
Seitlicher Horizontaladapter 

Hinterer Adapter (bei Segmentierung der Arbeitsplatte) 

Vorderer Adapter. 

Diese Adapter kdnnen im einzelnen wie folgt beschrieben werden: 

Der seitliche Vertikaladapter ist ein Element aus Glas-Flachmaterial, das die 
Gestalt eines Anleimers an der Schnittkante der Arbeitsplatte haben kann und 
welches den Adapter zwischen der Glaskeramikplatte und der Arbeitsplatte 
darsteUt und insbesondere den seitlichen Kantenschutz fui die 
Glaskeramikplatte bildet. 

Dieser Adapter kann insbesondere bei einer Segmentierung der Arbeitsplatte 
eingesetzt werden. Je nach der Situation kann er flachenbundig oder gegenuber 
der Arbeitsplatte erhaben eingebaut werden; er kann vom Radius der 
Arbeitsplatte abhangig oder unabhSngig sein und er kann nach vome auskragen 
(wenn er auskragende oder uberstehende Elemente einfesst). 
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Es ist aber auch denkbar, dafi er nur in einem Teil der Arbeitsplattentiefe 
eingesetzt wird. Dazu kaxm es zwei Gninde geben: 

Der eine liegt darin, da6 die einzusetzende Glaskeramikplatte einen eigenen 
Kantenschutz haben kaxm und der Vertikaladapter nur aufierhalb von dessen 
Bereich bendtigt wird; der andere kann eine Unterteilung des Vertikaladapters 
sein, damit bei einem btindigen Einbau nur ein kleines Teil mit 
unterschiedlichen Radien vorgesehen sein muB. 

Der seitliche Vertikaladapter kann nachstehende Nebenfunktionen baben: 

Abdeckung der Randbedingungen fur einen Hdhenvorsprung 

Abdecken der Randbedingungen fiir auskragende Bauteile (z.B. 
Schaltfeld) 

Hilfestellung bei der Anpassung an den Arbeitsplattenradius 

Einbindung anders gearteter Glaskeramilq)latten-Konturen 

Funktionen im Zusammenhang mit Abdeckplatten (Gelenk) 

Anleimerfunktion, um Anhaufung von Materialschichten zu vermeiden. 

Der seitliche Horizontaladapter ist eine Hartglasplatte, die neben dem 
Glaskeramikfeld vorwiegend auf die Arbeitsplatte aufgesetzt wird und die 
Glaskeraniilq)lattenkante schiltzt. Es ist aber auch denkbar, diese Adapterplatte 
bundig in die Arbeitsplatte einzusetzen und mit zusatzlichen Funktionra zu 
versehen» vorausgesetzt, daB auch die Glaskeramikplatte bfindig in der 
Arbeitsplatte eingesetzt ist. 
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Die Adapteq)latte kann in einer Ebene mit dem Glaskeramikfeld liegen oder 
dieses uberlappen. 

Auch dieser seitliche Horizontaladapter kann Nebenfunktionen besitzen: 

Abstellen heifien Kochgeschirrs 

Warmehaltezone 

Aufhahme der Bedienelemente 

Zuluft2x>ne fur integrierten Gasbrenner. 

Ein Beispiel fur einen derartigen Horizontaladapter sind die plattenformigen 
Glas-Formteile 4 a, 4 b in Fig. 1 sowie die Fonnteile 22 und 23 in den 
Figuren 9 bis 12. 

Der hintere Adapter wird im allgemeinen nur bei einer Segmentierung der 
Arbeitsplatte zur Anwendung kommen. Auch fur ihn ist das bevorzugte 
Material Hartglas, aber es sind - je nach Funktion - auch andere Materialien 
denkbar. 

Der Einbau mufi so erfolgen, daB die Funktion des Kantenschutzes 
sichergestellt ist. Auch ein flberlappender Einbau ist denkbar. 

Auch dieser hintere Adapter kann Nebenfunktionen haben: 

Abluftzone fur integrierten Gasbrenner, gegebenen&lls auch fur 
Unterbaugerate 

Schwalband hinter dem Herdbereich 
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Ein Beispiel fur einen derartigen hinteren Adapter ist das Hartglas-Fbrmteil 5 
in Fig. 1. 

Der vordere Adapter wird ebenfalls vorwiegend bei segmentierten 
Arbeitsplatten zum Einsatz kommen und fullt den Raum zwischen den 
Arbeitsplattensegmenten und vor der Glaskerami]q>latte aus. Auch hier ist die 
Kantenschutzfunlction entscheidend; weitere Funktionen werden haufig 
Bedienfunktionen fur das Glaskeramik-Kbchfeld sein. 

Bevorzugtes Material ist auch hier Hartglas, und zwar insbesondere an dieser 
Stelle in Profilform. 

Auch der vordere Adapter kann somit Nebenfunktion ubemehmen: 
Bedien- und Anzeigefeld 

Sicherheitsfunktionen (Schwalhand, Kindersicherung) 

Ein Beispiel fur einen derartigen voideren Adapter ist das Schaltfeld 3 in Fig. 
1 und das FuUelement 11 in Fig. 6. 

Im folgenden soUen verschiedene Anschlufi- und Anbindungsmdglichkeiten von 
Hartglas-Fbrmteilen an eine Glaskeramilq)latte dargestellt werden. Dieser 
Anschlufi von Hartfbnnteilen an eine Glaskeramikplatte ist ein besonders 
sensibler Anschlufi, weil aus den verschiedensten Grunden angestrebt werden 
muB, daB die Fuge zwischen beiden Teilen moglichst wenig aufi^t. Dazu sind 
jedoch die folgenden Punkte zu beachten: 

Beide Kanten mussen eine Fase aufweisen, die mindestens so grofi sein 
mufi, daB es auch bei Einbauhdhen-Toleianzen nicht mdglich ist, dafi 
die scharfe Kante eines schweren Kochgeschirrs beim Verschieben mit 
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der Kante kollidiert. sondem auf die Fase als schrage Anlaufflache 
stoBt; insbesondere Edelstahltopfe mit plangeschliffenem Boden haben 
meist sehr scharfe Kanten. 

Die abzudichtende Fuge soil moglichst schmal sein. Wenn man ein 
Silikon-Dichtprofil verwendet, muB die Fuge eine ausreichende Breite 
haben. Wenn man die Fuge mit Silikon-Dichtuxigsmasse ausspritzt, wird 
fur das Silito>n ausreichendes Volumen bendtigt, damit es bei 
eventuellen Wamiebewegungen nicht zum AbriB konunt. Auch Siliton 
hat nur eine begrenzte Dehnbarkeit. Um trotzdem eine schmale Fuge zu 
erhalten, sind spezielle KantenschlifPe denkbar. 

Auch im Interesse der Reinigung ist eine schmale sichtbare Fuge 
anzustreben. 

Die Fase ist auch zum Abstreifen des uberschussigen Silikons gimstig. 

In der Fig. 14 sind drei Ausfiihrungsformen A, B, C fur AnschluB- und 
Anbindungsmdglichteiten von Hartglas-Fomiteilen 39 an eine 
Glaskeramikplatte 1 unter Ausbildung von Silikon*Minimalfugen 40 mit 
einem Auflager 41 aus Silikonmasse dargestellt, \mhei die einzelnen 
Ausiuhrungsbeispiele sich durch die Ausbildung der Kanten der 
Hartglas-Formteile und der Glaskeramilq)latte unterscheiden. 

Als Fugetechnik fur das Anbinden der Glas-Formteile an die Glaskeramikplatte 
kann auch ein Schienensystem voigesehen sein, in welches die Glas-Rrmteile 
und die Glaskeramikplatte fomiflussig eingebunden sind. 

In der Fig, 15 ist in einem Schnitt durch die Tiefe eines Kochfeldes ein 
praktisches Ausfuhrungsbeispiel fur den Aufbau eines erfindungsgemlBen 
Kochfeldes mit einer Glaskeramikplatte 1 und Hartglas-Formteilen dargestellt. 
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Die Glaskeramilqplatte 1 ist auf einem Halterahmen 42 in ublicher Weise 
aufgenommen. Auf der Ruckseite des Kochfeldes ist die Glaskeramikplatte 1 
von einer Hartglasplatte 5 analog der Darsteliung in Fig. 1 eingefasst. Diese 
Hartglasplatte 5 wird von einem Metallprofil 43 gehaltert, das wiedemm von 
einer an der Rtickwand 44 des Kochfeldes getragenen Leiste 45, dem 
Oberboden, gehaltert wird. Auf der Frontseite des Kochfeldes ist ein Hartglas- 
Schaitfeld 3 ahnlich der Anordnung nach Fig. 1 voigesehen, wobei dieses 
Schaltfeld aus drei Hartglasformteilen zusammengesetzt ist, namlich aus zwei 
gebogenen Hartglas-Formteilen 3 a und 3 b, die entsprechend dem Fonnteil 11 
in Fig. 6 ausgebildet sind» und einem dazwischen eingefugten plattenformigen 
das-Formteil 3 c, welches die Ausnehmungen fur die Bedien- und 
Anzeigeelemente tragt. Als Unterkonstruktion fur das Gefuge der Glasformteile 
3 a bis 3 c ist ein Metallprofil 46 vorgesehen, das seinerseits an einer weiteren 
Leiste 47, ebenfells ein Oberboden, befestigt ist, wie durch die 
Schraubverbindimg symbolisch angedeutet ist. 

Die Figuren 16 bis 19 zeigen Varianten fur die in Fig. 13 dargestellte 
Ausfuhrungsform mit einer Glaskeramikplatte 1, die von einem umlaufenden 
Glasrahmen 33 allseitig einge&Bt ist. Bei einer derartigen Kbnzeption bedarf 
die Gestaltung der Eckverbindung besonderer konstruktiver Aufinerksamkeit. 
Eine konventionelle Gehrung erscheint wegen der notwendigerweise spitz 
zugeschliffenen Eckkonturen sehr brachempfindlich. Neben der Mdglichkeit» 
stumpf gestofiene Ecken vorzusehen, sowohl fur gleiche Profile in beiden 
Richtungen als auch fur unterschiedliche Profile mit jeweils den 
unterschiedlichsten Profilierungsmoglichkeiten, besteht gemaB einer 
Ausgestaltung der Erfindung die Moglichkeit, Eckknoten vorzusehen. Unter 
Eckknoten sollen separate Glas-Fbrmteile verstanden werden, die eine 
Eckverbindung zwischen den linearen Rahmen-Glas-Formteilen bilden. 

In der Fig. 16 sind in fiinf Figurenteilen A bis E beispielhaft funf 
verschiedene, typische Eckknoten 48 dargestellt. 
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Der Eckknoten 48 a im Figurenteil A ist ein Winkelstuck aus einem kantigen 
Profil, welches die lineare PFofilrahmenteile mit gleichem Profil miteinander 
verbindet. 

Der Eckknoten 48 b im Figurenteil B ist ebenMls ein Winkelstuck. jedoch mit 
einem nach auBen abgerundeten Profil. 

Der Figurenteil C zeigt dabei einen dm Eckknoten 48 b entsprechenden 
Eckknoten 48 c fur ein tiefergelegtes Kbchfeld 1. 

Wahrend die Eckknoten in den Figuienteilen A bis C in den Ecken spitz 
zulaufen, besitzen die Eckknoten 48 d und 48 e gemaB den Figurenteilen D 
und E eine abgerundete Eckkante. wobei der Eckknoten 48 e kein Winkelstuck 
ist, sondem als ein Eckstuck ohne Schenkel ausgebildet ist. 

Glas-Eckknoten stellen eine kostengunstige und ein&che Eckverbindung der 
Glas-Rahmenteile mit beliebiger Profilausfiihrung dar, die voizugsweise als 
PreBteile hergestellt sind. 

Mit besonderem Vorteii konnen sie mit einer inneren Beleuchtungsanoidnung 
optisch gekoppelt werden, um beispielsweise die RestwSrme der Kochzonen 
anzuzeigen. Bei vi« Kochzonen wOide jede Ecke einer Kochzone zuzuoidnen 
sein. 

Die konstruktiven Mdglichkeiten einer solchen Restwiirmeanzeige in den 
Eckknoten sind in den Figuren 17 bis 19 dargestellt. 

Die Fig. 17 zeigt im Figurenteil A in schematischer Darstellung eine 
Drau&icht auf eine Ecte einer Glaskeramikkochflache 1 mit einem Eckknoten 
48 und Glasrahmen-ProfilteUen 35, sowie im FiguienteU B eine Schnittansicht 
entlang der Linie I-I und im Figurenteil C eine Schnittansicht entlang der Linie 
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II-II. Die Glaskeramikplatte 1 ist mit ublichen Haltewinkeln 48 in dem 
Ausschnitt der Arbeitsplatte 2 befestigt. 

Die Notwendigkeit der Auswechselbarkeit der Glasrahmenprofile 35 iind des 
Eckknotens 48 ohne Demontage der Glaskeramikplatte 1, impliziert einen 
Montageablauf, bei dem die Glaskeramikplatte 1 zunachst ohne Rahmen 
montiert wird. Fur das nachtragliche Einsetzen der Rahmenteile ist altemativ 
zum Verkleben auf einen entsprechenden vorstehenden Haltewinkel 
vorzugsweise eine Cliphalterung 50 vorgesehen, in die das Glasprofilteil 
sozusagen eingeclipst werden kann (Figurenteil B). 
Gemafi dem Figurenteil C kann der Eckknoten 48 an seinen vom Profil 
uberdeckten Enden auch mit Halteklammem 51 auf einem Tragewinkel 52 
' befestigt werden. 

Dem Eckknoten 48 ist eine Beleuchtungsanordnung 53 zugeordnet, die mit 
dem elektrischen Baustein fur die Restwarmesignalisierung verbunden ist, und 
die den (optisch isolierten) Eckknoten 48 beleuchtet, wenn die zugehorige 
Kochzone noch eine zu hohe RestwSrme besitzt. 

Die Fig. 18 zeigt ebenfalls in drei Figurenteilen A, B und C eine Anordnung 
analog der Fig. 17 (gleiche bzw. gldchwirkende Telle sind mit denselben 
BezugszifFem versehen), mit dem Unterschied, dafi die Rabmenteile 35 und 
der Eckknoten 48 ein anderes Profil besitzen und auf der Rahmenkonstruktion 
49 nachtraglich aufgeklebt sind, sowie dafi die Beleuchtungsanordnimg 53 fur 
die Restwarmeanzeige unterhalb des Eckknotens 48 angeordnet ist, d.h. diesen 
nicht, wie in Fig. 17 seitlich, sondem von unten anleuchtet. 

Die Glas-Formteile 35 und der Eckknoten 48 konnen, uber die bislang 
dargestellten Profile hinaus, auch eine andere Profilkonfiguration haben. In der 
Fig. 19 ist eine vorteilhafte Profiltonstruktion in einer schmalen und einer 
breiten Version dargestellt, die sich in der Praxis sehr gut reaUsieren l^t. 
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Dieses Profil weist einen senkrechten inneren Profilabschnitt und cine nach 
auBen verlaufende Abschragung auf, die in der schmalen Version gemaB dem 
Figuienteil A, einer Schnittansicht entsprechend der Linie II-II in den Figuien 
17 und 18, nach auBen stark geneigt ist, und die in der breiten Version gemSB 
dem Figurenteil B, einer Schnittansicht entlang der Linie I-I in den Figuien 17 
und 18, nach auBen fecettenartig flach auslauft. 

Bei einer Kombination der breiten Version in dem Frontteil mit der schmalen 
Profilversion in den Eckteilen und in den anderen Rahmenteilen, steht das 
vordere Glas-Formteil 35 vor und kann als Bedxeor und Anzeigefeld 
ausgebildet sein, wie es dutch die Beleuditungsanoidnung 53 im Figuienteil B 
angedeutet ist. 

Die Profilteile konnen generell aus StrangpieBprofilen abgelangt sein, sie 
kdnnen auch Prefiteile sein oder kdnnen mechanisch bearbeitet sein, z.B. durch 
Schleifen. 



• 
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Schutzanspruche 

1 . Kochanordnung mit mindestens einem Kochfeld, das mindestens eine 
Glaskeramikplatte als Kochflache aufweist, die von einem Fonnkorper 
als Adapter eingefasst ist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Glaskeramilq)latte (1) mit Foraiteilen (3, 4, 5; 8; 9; 10; 11; 12, 13. 14; 
16 - 23. 24 - 27; 28, 29; 31, 32; 35; 39;) aus Glas mit ausgepragter 
mechanischer Best&ndigkeit als Adapter im direkten Oefuge zumindest 
teilweise eiDge&sst ist. 

2. Kochanordnung nach Anspnich 1, dadurch gekennzeichnet, dafi das 
Glas-Fomiteil aus technischem Glas besteht. 

3. Kochanordnung nach Anspnich 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi. 
das Glas-Formteil aus Hartglas, vorzugsweise Borosilikat-Glas besteht. 

4. Kochanordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi 
das Glas-Formteil aus vorgespanntem Kalk-Natron-Glas besteht. 

5. Kochanordnung nach einem der Anspniche 1 bis 4, dadurdi 
gekennzeicfanet, dafi das Glas-R>rmteil aus einem glasfisiserverstarktem 
Glas besteht. 

6. Kochanordnung nach einem der Anspniche 1 bis S, dadurch 
gekennzdchnet^ dafi das Glas-Formteil aus einem Glas- 
Strangpressprofil-Halfazeug abgelangt ist. 

7. Kochanordnung nach einem der Anspniche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dafi mehrere Glas-Formteile (35) zu einem die Kanten 
der Glaskeramikplatte (1) vollstandig rahmenartig um&ssenden 
Kantenschutz zusammengefugt sind. 
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Kochanordnung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet^ daB die 
Rahmen-Glas-Formteile (35) aus einem Profilglas bestehen und in den 
Eckbereichen der Glasformteile einstuckige Profil-Eckknotenelemente 
(48) angeordnet sind, die mit den geraden Rahmen-Glas-Fbnnteilen 
vorzugsweise profilgleicb sind. 

Kochanordnung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadufch 
gekennzeichnet, daB den Glas-Fonnteilen Komponenten (S3) fur 
Anzeigefunkdonen wie Sestwarme, EIN/AUS und/oder 
Bedienfunktionen wie Steuertasten (Ikstenschalter), des Kbchfeldes 
zugeordnet sind. 

Kochanordnung nach Anspruch 8 und 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
den einstuckigen Eckknotenelementen (48) Komponenten (53) fur eine 
Restwarmeanzeige des Kochfeldes zugeordnet sind. 

Kochanordnung nach einem der AnsprQche 7 bis 10, dadureh 
gekennzeichaet^ daB das Profil der Glas-R)rmteile (35) emen oberen 
ebenen Abschnitt au^veist, welcher nach der dem Kochfeld 
zuzuwendenden Seite senkrecht abfillt und der auf der anderen Seite 
eine SchrSge aufweist. 

Kochanordnung nach Ansproch 11^ dadurch gekemizeichnet^ daB das 
Profil einen unteren Fortsatz zum Einsetzen in eine Halterung (50, 51) 
aufweist. 

Kochanordnung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadun:h 
gekeimzeichnet, daB die beiden seitlichen Kanten der Glaskeramikplatte 
(1) mit einem grofiflachigen, plattenformigen Glas-Formteil (4 a, 4 b; 
22, 23), welches eine abschliefiende Rundung aufweist, eing^isst sind. 
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14. Kochanordnung nach einem der Anspruche 1 bis 6 oder 13, dadurch 
gekennzeicfanet, dafi die hintere Kante der Glaskeramikpiatte (1) mit 
einem plattenformigen Glas-Fonnteil (S) eingefasst ist. 

15. Kochanordnung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, 
dafi das plattenfdrmige Glas-Fonnteil (4, 5, 22, 23) eine geriffelte 
Oberflache besitzt. 

16. Kochanordnung nach Anspruch 14 oder IS, dadurch gekennzeichnet, 
daB die ruckwartige Kante des plattenfdrmigen Glas-Formteiles 
hochgebogen ist. 

17. Kochanordnung nach einem der Anspruche 1 bis 6 oder 13 bis 16, 
dadurch g^ennzeichnet, dafi die vordere Kante der Glaskeramikpiatte \ 
(1) mit einem gebogenen Glas-Fbrmteil (3; 8; 10; 11; 24 - 27; 32) 
einge^t ist. 

18. Kochanordnung nach Anspruch 17, dadurch gekemizeichnet, dafi das 
gebogene Glas-Formteil als Schalt- und/oder Bedienield ausgebildet ist: 

19. Kochanordnung nach Anspruch 18, dadurch gekennzdchnet, dafi das 
Sclialt- imd/oder Bedienfeld aus zwei gebogenen Glas-Formteilen (3 a, 
3 b) imd einem dazwischen eingefugten plattenfdmugen Glas-Formteil 
(3 c) zusammengesetzt ist. 

20. Kochanordnung nach einem der Anspruche 17 bis 19, dadurch 
gdcennzeichnety dafi die Bedienflache des das Schalt- und/oder 
Bedienfeld bildenden Glas-Formteiles (10) schraggestellt ist. 



21. 



KDchanordnung nach einem der Anspruche 1 bis 20 mit einer in einer 
Arbeitsplatte (2) tiefergelegten Glaskeramikpiatte (1), dadurch 
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gekennzeichnet, daB fiir den Ubergang auf das Arbeitsplattenniveau 
konkav gebogene Gias-Fbrmteile (12 a, 12 b) vorgesehen sind. 

Kochanordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 21 mit einer 
segmentieiten Arbeitsplatte, in der die Glaskeramikplatte (1) 
aufgenommen ist, dadurch gekennzeichnet, daB Glas-R)rmteile (8; 11; 
13. 14; 25; 32; 34) zum Ausfiillen der RestflSche vorgesehen sind, die 
fiontseitig einen Biegeradius entsprechend der Arbeitsplatten- 
Kantennindung haben. 

KDchanoidnung nach einem der Anspruche 1 bis 22, dadurch 
gekennzeidmet, daB die Glas-Farmteile eine Unterkonstruktion (15 a, 
b; 43, 46) aus einem Metallprofil aufweisen. 

Kochanordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 23, ausgebildet als 
Kochstation mit aneinandergereihten Kochstellen, die jeweils eine 
Glaskeramikplatte als Kochfeld aufweisen, dadurch gekennzeichnety 
daB mindestens eine Glaskeramikplatte (16, 17, 18. 19) mit Fbrmteilen 
(20, 21; 22, 23; 28, 29) aus Glas mit ausgepr^gter mechanischer 
Bestandigkeit als Ad^ter un direkten Geftige zumindest teilweise 
emgefiEiBt ist« 

Kochanordnung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen Glaskeramikplatten der Kochstellen (16, 17, 18, 19) StoB - 
auf - StoB und biindig mit diesen groBflachige plattenformige Glas- 
Formteile (20, 21) als Funktionsflachen und jeweils am Anfeng und am 
Ende der Reihung groBflachige AbschluB-Glas-R)nnteile (22, 23; 28, 
29) und frontseitig gebogene Glas-Fonnteile (24 a, 25 a, 26 a. 27 a) 
vorgesehen sind. 



1 
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26. Kjochanoidnung nach Anspruch 25 mit einer uber Eck gefuhrten 
Reihung, dadurch gekennzeiclmety daft im Eck ein grofiflachiges, 
plattenfonniges Glas-Formteil (31) als Funktionsfliche vorgesehen ist. 

27. Kochanordnung nach Anspruch 25 oder 26, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die grofiflachigen, plattenfonnigen Glas-Fannteile eine geriflfelte 
Oberflache besitzen. 

28. Kochanordnung nach einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Schienensystem zum bausteinartigen flexiblen 
Aufnehmen der Glas-Keramikplatten und der Glas-Fbrmteile vorgesehen 
ist. 
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